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Prélogo tico puede resultar de cierta utilidad, in-

Este articulo ha sido desglosado del tra-
bajo “Panorama de la investigacion ar-
queolégica en Aysen” presentado al
Quinto Congreso Nacional de Arqueolo-
gia, celebrado en La Serena en octubre
de 1969, en cuyas actas s6lo alcancé a pu-
blicar el sumario, debido a que una pro-
longada enfermedad a fines del afio pasa-
do me impidié presentar el trabajo com-
pleto a tiempo.

Dicho trabajo consta de tres partes: li-
tico, arte rupestre y construcciones. La
parte de litico comprende dos secciones:
la descripeién especifica de los materia-
I~s de Avysen continental y luego este ar-
ticulo sobre nuestra metodologia, que per-
mits entender como clasificamos el mate-
rial y ecomo ordenamos la deseripeion,

E-timamos que este trabajo sohre me-
todologia de clasificacion del material li-

(*) Este trabajo fue recibido para su publica-
cion en Octubre de 1969.

dependientemente de su aplicacion especi-
fica a nuestros materiales, especialmente
para los estudiantes de arqueologia e in-
cluso a investigadores de otras 4areas
geograficas y servir como un llamado a
uniformar un modelo de sistematizacion
de criterios de clasificacién a fin de ha-
cer mas expedita la comparacién y com-
prensién de las deseripciones realizadas
por diferentes investigadores en diferen-
tes areas.

Estamos conscientes de que este traba-
jo e3 ain basfante imperfecto y presenta
una serie de limitaciones en la aplicacién
a materigles diferentes a los nuestros, por
cuanto representa nuestro primer inten-
to de enfrentar metoédicamente el estudio
de las industrias liticas, fundamental-
mente piedra tallada, ante practicamen-
te la inexisiencia en nuestro medio de tra-
bajos de este tipo, adecuados a nuestra
realidad arqueologica.
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Introduccién

Al abocarnos al estudio y clasificacion
de las idustrias de piedra, nos encontra-
mos con el grave problema de la gran he-
terogeneidad, por no decir confusion,
acerca de los conceptos, términos y forma
de clasificar que existe entre los diferen-
tes autores.

En este aspecto, como en muchos otros
de la arqueologia, se hace sumamente ne-
cesario llegar a un acuerdo entre los in-
vestigadores de modo que sea posible es-
tablecer, por lo menos, criterios genera-
les y términos parejos para la compara-
cion de los materiales. Mientras esto no su-
ceda, serd necesario que cada autor defi-
na en sus trabajos, el método y los térmi-
nos que emplea pues, en ciencias, es mas
importante que la precision del instru-
mento o método utilizado conocer el gra-
do de error posible de la informacién que
nos entrega, para saber hasta qué punto
las conclusiones obtenidas son validas.

Por este motivo y dado que en la regién
€n que se centran nuestras investigacio-
nes el elemento predominante es el litico,
nos hemos visto en la necesidad de elabo-
rar un meétodo que nos permita estadiar-
lo adecuadamente, especificamente en lo
que se refiere a industria de piedra talla-
da. Para la industria de piedra trabajada
con técnicas de desgaste (sea por percu-
sion y/o abrasion) hemos tomado, para
las boleadoras, la nomenclatura creada
por Alberto Rex Gonzilez (1) que nos per-
mite describir perfectamente nuestro ma-
terial y, para los molinos, morteros y ma-
nos, hemos esquematizado en forma muy
general los criterios empleados para la
deseripeion. Las boleadoras, molinos y
manos ~on los elementos que encontramos
con mayor frecuencia entre los elabora-
dos con esta técnica. Existen otros que,
por su escaso numero, podemos deseribir-
los adecuando eriterios individuales.

INDUSTRTA DE PTEDRA TALLADA

El método de clasificacion que emplea-
mos para esta rama de la industria litica

(1) GONZALEZ, ALBERTO REX: 1953.
S11- firess de dispersién y tipos,
Rey, de! Museo de La Plata, N. S, IV. Sec. An-
tropol. p&gs. 132-292. La Plata.

La boleadora.
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estdi fundado principalmente en la expe-
riencia con materiales correspondientes a
un Area geografica determinada, en la se-
leecion de criterios y conceptos tomados
de diversos autores, los cuales han sido
sistematizados -en un esquema global, y
en nuestra propia experiencia en el tra-
bajo y la utilizacion de la piedra.

Este método ha sido elaborado para su
aplicacion a los materiales de la region
que estudiamos. Sin embargo, es posible
aplicarlo, con algunas limitaciones. al es-
tudio o clasificacion de otras industrias,
con tal de adecuarlo definiende algunos
criterios especificos.

Las cualidades que deben tener un mé-
todo de acuerdo con los problemas que
pretendemos resolver, son las sigulentes:

a) Permitir un enfoque uniforme Yy
gistematico en la clasificacion de
materiales de distintos sitios.

b) Ser, a la vez_ lo suficientemente fle-
xible como para poderlo aplicar a
materiales de caracteristicas dife-
rentes,

c¢) Ser aplicable en diferentes niveles
de generalizacion o detalle, de acuer-
do con los objetivos de cada inves--
tigacion o descripeién.

d) Proporcionar los elementos de jui-
cio para la inferencia de la funcio-
nalidad de los instrumentos, como
asimismo para la creacion de tipo-
logias.

Cuando se trata de investigar las indus-
trias liticas desde el punto de vista espe-
cificamente tecnolégico, este método no
resulta adecuado. Para ello es necesario
interprear y ordenar los criterios de un
modo diferente. ademas de agregar otros
oue no h mos inemido. Esto sera motivo
de un proximo articulo.

Este matodo busea la generalizaeién e
las caracteristicas de los materia’es, tras
un anilicis detallado de sus raseos parti-
culares. En su primecra parte, dos o tres
eriterios generales van separando los mia-
teriales en grupos cada v-z mas peauriing
a madida que se hace mavor la diserimi-
naciéon de sus caractarisiicas individuales.




Estos son la técnica, la morfologia v la
materia prima. En cuarto lugar es reco-
mendable emplear el criterio estadistico,
que ofrece amplias posibilidades para el
establecimiento de tipos. En la segunda
parte del método, los materiales son, fi-
nalmente, reagrupados segin sus carac-
teristicas mas constantes o sobresalientes,
de acuerdo a un criterio de funcionalidad
probable o simplemente en unidades de
descripeion,

No entraremos a discutir hasta qué
punto los criterios definidos son tecnolo-
gicos, morfolégicos o funcionales ya que,
en el dltimo término, la forma depende
de como sea aplicada la técnica, aunque
una misma técnica puede producir for-
mas muy diferentes. Del mismo modo, la
forma estd determinada por la funcién a
que se destinara el instrumento. Los cri-
terios estin definidos de acuerdo a la pre-
dominancia de uno de estos aspectos des-
de el punto de vista tedrico.

En todo caso debe tenerse en cuenta
que el aspecto tecnologico se considera so-
lo en cuanto a los eriterios muy generales
que son mas tutiles para los propdsitos d=
interpretacion funecional y creacion de ti-
pologias.

METODO DE CLASIFICACION

Antes de comenzar la aplicacion de los
criterios mencionados a la clasificacion,
se separaran los diferentes componentes
de la industria de Piedra tallada en:

a) Derivados de nteleo.

b) Cantos o guijarros astillados.
¢) Nicleos.

d) Herramientas para astillar.

Enunciaremos para cada uno de estos
grupos de componentes de la industria los
criterios empleados en su aspecto general.
La forma especifica en que los hemos apli-
cado a los materiales estudiados en la pro-
vincia de Aysén y de acuerdo a los obje-
tivos de dicho articulo, estd explicada en
el acapite que se refiere a términos y con-
ceptos. /

A.—DERIVADOS DE NUCLE0.— Se refiere
a las astillas de cualquier forma o tama-
no desprendidas de un nitcleo o matriz,

con o sin astillamiento posterior. Por ra-
zones exclusivamente metodoldgicas se in-
cluiran las bifaces v monofaces, aunque
lo méas probable es que muchas hayan si-
do confeccionadas directamente sobre
cantos o guijarros. Se clasificaran como
lascas v quedarin claramente diferencia-
das al ser sometidas a criterios morfolo-
gicos, Tamhién se clasificaran como deri-
vados de nucleos las astillas desprendidas
en la confeccion de artefactos en ecantos
rodados, estakleciéndose su origen en los
casos en que sea posible.

Este grupo incluye entonces, laseas, 1a-
minas, desechos de rejuvenizacion de ni-
cleos, esquirlas, monofaces y hifaces.

Criterios tecnolagicos

19— E1 primer criterio sera la division de las
piezas en lascas y laminas, definida operacio-
nalmente por una proporcion entre largo y an-
cho. (2)

a) Lascas son astillas cuyo largo es menor
de dos veces el ancho.

b) Laminas son astillas cuyo largo es igual
0 mayor que dos veces el ancho. La seccion es
generalmente baja, presentando el dorso de
la pieza las cicatrices longitudinales que indi-
can el desprendimiento de laminas anteriores,

99— Hecha va la divisién entre lascas y lami-
nas se separan dos nuevos grupos:

a) Piezas con algn tipo de modificacion,
sea intencional o por uso-

b) Piezas sin modificaciones, salvo excoria-
cion o guebradura casual.

Cuando se hace un trabajo rigurcso, es con-
veniente examinar microcoscopicamente los
bordes de las piezas sin modificaciones ya que
es muy posible que algunas de ellas, incluso
habiendo sido- profusamente wutilizacos sus
bordes vivos (por ejemplo como cuchillos) no
manifiesten ninguna modificacién a simple vis-
ta. v asi a veces, tampoco al microscopio. Es-
to. desde luego cuando lo requieren las finali-
dades de la investigacién, porque resulta un
trabajo excesivamente largo.

39 Las piezas modificadas se dividen a su
vez en dos grupos:

a) Piezas que tienen modificaciones in‘en-
cionales, pudiendo tener o no mareas de utiliza-

(2) La diferencla entre lasca vy lamina en base a 1a

morfologia es arbitraria su distinclén obedece &
razones fundamentalmente tecnolégicas. Véanse las
definiclones tecnoldglcas.
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cion, En alg_unos casos sera necesario hacer
esta diferencia.

b) Piezas con modificaciones exclusivamen-
te por utilizacion.

40— Asli_flamienlo. Un primer criterio basado
ep_e-l astillamiento dividira las piezas con mo-
dificaciones intencionales en:

a) Bifacial, cuando el astillamiento abarea la
totalidad o casi totalidad de la superficie de
ambas caras de la pieza.

?)} Unifacial o monofacial, cuando el astilla-
ralento cubre total o casi totalmente una de
las caras de la pieza.

¢) Unifacial y borde opuesto, cuando pre-
senta astillamiento unifacial y comprende tam-
bién la parte adyacente al borde en la cara
opuesta,

d) Del borde o Marginal, cuando las cicatri-
ces del astillamiento solo comprende la parte
adyacente al borde, generalmente sin llegar al
ceniro de la cara. Este grupo se subdividira a
Su vez en piezas de asillamiento:

1) Unilateral, cuando el astillamiento mo-
difica la parte adyacente al borde hacia una
de las caras.

2) Bilateral, cuando el astillamiento modi-
fica la parte adyacente al borde hacia la dos-
caras.

Desde este punto e wvista, el astillamiento
alterno es considerado bilateral del borde,
cuando no hay astillamiento facial.

e) Golpe de buril, que se presenta con la
cicatriz de una o mas laminillas gue han sido
desprendidas lateral o transversalmente desde
el extremo de una pieza, presentando un pe-
queno plano casi siempre oblicuo o perpendi-
cular al plano de las caras de la pieza.

fy Modificaciones aberrantes, como es, por
ejemplo, el caso excepcional de las piezas que
presentan astillamiento a partir de una arista
en la cara superior, generalmente en piezas de
seceion triangular muy alta o en el borde de
una ecicatriz de lascado muy profunda.

Para efectos de la clasificacion primara el
criterio de astillamiento por golpe de buril o
la medificacion aberrante sobre los otros tipos
de astillamientao.

En cuanto a las miezas modificadas por uso,
es posible distinguir, en lineas generales los
siguientes tipos principales de modificaciones:

a) Microastillamiento, que corresponde a las
cicatrices de las “saltaduras™ que se producen
por el uso del borde vivo, sobre todo cuando
se ejerce presion.

b) Estrias y/o pulimento que se refiere a
las rayas v el desgaste producidos por el roce
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del uso. Estas modificaciones se ubican en ¢l
borde activo y a veces también en los puntos

de contacto con la mano o el enmangamiento,

¢) Marcas de uso a percusion,

En esle aspecto, como dijimos, no es-pésibfé
ser muy rigurosos. Resulta mas facil conside-
rar sélo el microastillamiento, e incluso en es-
to la distincién es arbitraria, dado que resul-
ta dificil diferenciarlo- de aguel que se pro-
duce por excoriacién, cuando la patina es igual
a la del resto de la pieza.

59— Caracteristicas diferenciales del astilla-
miento. Comprende una serie de criterios so-
bre caracterisijcas del astillamiento como
pueden ser, por ejemplo: a) Astillamiento tos-
co o delicado; b) Presencia de astillamiento
primario, secundario, terciario, etc.; ¢) Mor-
fologia, tamanho y profundidad de las cicatri-
ces; d) Patrén de ordenacion del astillamiento;
ete.

Puede alterarse el orden de aplicacién de
este conjunto de eriterios, siendo metodologi-
camente méas conveniente aplicarlo antes del
criterio de tamaio.

6°— Morfologia de las caras. Es ofro conjun-
{n de criterios gue, si bien nos da informacién
ezencialmente teenolégica, es también conve-
niente aplicarlo después de los criterios mor-
folégicos. Son aplicables especialmente a las
piezas sin grandes modificaciones e incluso a
las no modificadas. Pueden considerarse va-
rios aspectos como por ejemplo:

a) Cara superior .

1) Presencia o ausencia de corteza. Sirve
para distinguir las monofaces sobre
cantos. -

2) Cicatrices del dorso o fascetas:
1) Longitudinales paralelas.
i1) Con orden especial.
ii1) Sin orden especial.

Este criterio se refiere a las astillas (lascas
o laminas) con cicatrices del astillamiento pre-
vio a su desprendimiento del nncleo.

) Cara inferior o de lascado.
1) Prominencia del bulbo.
2) Presencia de escama o desportilladura

bulbar. .
3) Morfologia de las ondas radiales.

4) Caracteristicas de las estrias radiales-

Criterios morfologicos.

79— Se separan las piezas completas de las
quebradas- Pueden considerarse completas
sguellas con quebraduras sin importancia.

89— Morfologia de la pieza. Dada la amplia
sama de posibilidades de variabilidad morfo-




légica, seria vano tratar de fijar patrones de
ordenacion morfolégica del material. Lo logi-
co es definir para cada caso los criterios ade-
cuados al material gue se estudia y al grado
de discriminacion deseado. En todo caso, siem-
pre se dehe tratar de definir la forma en téer-
ninos geométricos, salvo en el caso en que se
pretende dar una idea aproximada de lo que
se describe y en términos breves, desde este
punto de vista pueden usarse los términos “fo-
lideeas”, “periforme”, etc.

Fs conveniente crear una laxonomia morfo-
légica especial para las puntas, que muchas ve-
ces son el elemento gue requiere mayor tira-
pajo, pudiendo, por lo tanto, caracterizar me-
jor al grupo,

99— Mortffologia de los bordes. Puede haber va-
rias formas de clasificar las piezas segin este
criterio:

a) Considerar solo los bordes modificados,
para lo cual hay varios criterios (ver concep-
tos).

b) Considerar ademas, en caso de no tener
mayores modificaciones, la morfologia del fa-
lon gue, cuanco se trata de estudiar las (‘écni-
cas empleadas, se puede combinar con las ca-
racteristicas morfologicas de las caras. En es-
te caso es también un criterio aplicable a los
derivados de ntcleos sin modificaciones.

10.— Angulo de los bordes modificados. Un
criterio que, al igual que el anterior, es ante-
cedente importante para la inferencia de fun-
cionalidad en algunos instrumentos. Es tam-
bién un criterio variable que se establece ar-
bitrariamente, aunque es preferible tratar de
hﬁcerlo coincidir con correlaciones funcionales
altas.

119— TUbicacion de los bordes modificados.
Puede ser un antecedente interesante de desta-
car, especialmente cuando es una caracteristi-
ca que se relaciona en forma mas o menos
constante con otros rasgos tecnologicos morfo-
logicos o funcionales.

12.— Secciones, Pueden considerarse la seccién
transversal o la longitudinal o ambas combi-
nadas.

13.— Tamano de las piezas, un criterio _a'pli-
cable a todos los materiales.

Materia Prima.

14— La materia prima es un elemento de jui-
cio que debe ser considerado cuando se pre-
tende deducir la técnica empleada ya que,
aunque relacionada con varios otros factores,
tiene un importante grado de incidencia en la
morfologia del astillamiento. También puede
ser un criterio de gran utilidad como antece-
dente para inferir otras caracteristicas de!
grupo social.

2 G

Criterio estadistico.— (Véase al final de es3-
te acapite, antes de las definiciones concepiua-
les).

Criterio funcional. —

19— Segin el criterio de funcionalidad tedri-
camenle probable, s2 separan en primer lugar
dos grandes grupos, que pueden reagrupar las
piezas weparadas por Ies criterios aplicados
previamente, en base a las caracteristicas co-
munes mas importanies o constantes:

a) De funcion teoricamente definible
b) De funcion no definida o dudosa,

29— Se divide el primero de 103 grupos men-
cionados segun los criterios definitorios de su
funcion (Ej.: euchillos raspadores, etc.), ¥y que
yva estdn dados por la clasificacion sobre la
base de criterios morfolégicos.

37— Se separan cada uno de los grupos fun-
cionales y el grupo de piezas de funcion no de-
finida, por otro lado, formando unidades de
deseripeién que consideraran earacteristicas pri-
niordialmente culturales.

Liamamags unidades de descripeion a un gru-
po de piezas gue puede ser descrito por carac-
leristicas comunes, generalizables en mayor o
rienot grado. Puede tratarse de grupos funcio-
nalmente definidos o no.

B.— CANTOS 0 GUIJARROS ASTILLADOS.-
Se refiere a los artefactos en que se pue-
de observar claramante que han sido tra-
bajados directamente sobre los noédulos,
sean cantos rodados u otro tipo de guija-
rros al estado natural. Tienen grandes
poreiones de corfeza.en las caras.

Criterios tecnologicos.—
19— Se dividiran flos siguientes grupos prinei-
pales:

a) De astillamiento unilateral.

b) De astillamiento bilateral.
; c)l Cantos partidos con astillamiento unila-
eral,

d) Cantos de astillamiento tosco, sin orden.

En estos casos, el astillamiento puedz abar-
car hasta mas de la mitad de la pieza, conser-
vando el resto una superficie con corteza.

consideraran los caracteres ciferenciales
del astillamiento, igual que para los derivados
de nucleo pudiéndose, también por convenien-
cia, aplicar este criterio después de los morfo-
logicos.

Criterios morfologicos.—
39 v 49— Se consideraran los criterios de mor-
fologia de la pieza y ubicacion de los bordes

130T
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59 6° y 79— En seguida se aplicaran los crite-
rios de morfologia, y angulo de los bordes ¥,
por ultimo, de tamano de la pieza.

8%— Materia prima.—
Criterio funcional.—

19— a) Aunque las definiciones no seran
siempre adecuadas a la funcionalidad real de
esios artefactos, utilizaremos los términos con-
vencionales de chopper, chopping-tool y chop-
per inverso, que corresponden esencialmente,
v en el mismo orden a los grupos a, b ¥y ¢ se-
parados primariamente. (Véanse las definicio-
nes).

b) Cantos desechados. Corresponde al grupo
d de la primera division. Son piezas que apare-
cen comunmente en los talleres y se trata, por
lo general, de nédulos que han sido fractura-
dos con la intencion de probar la calidad de la
materia prima y que han desechados por no
ser adecuada.

C.— NUCLE0S.— Son noddulos de mate-
ria prima que han sido astillados para ob-
tener laseas o laminas.

En- el caso de que se encuentre en un
taller afloramientos o grandes bloques
usados para obtener materia prima, seran
descritos en un grupo aparte.

Criterios tecnolégicos.—

Entre los elementos liticos, los mtecleos pro-
porcionan abundantes antecedentes acerca de
los procesos tecnolégicos de la industria de
piedra tallada. Desde este punto de vista se
considerara:

19— Segun el tipo de cicatrices que presenta
el niucleo.

a) Nucleos de lascas.
b) Nicleos de laminas.
¢) Nticleos mixtos.

2¢— Desde el punto de vista de la preparacion
del ntucleo:

a) Niicleos no preparados, aguellos gque no
kan sido modificados con la intencién clara de
facilitar un astillamiento sistematico. Desde
este punto de vista puede haber:

1) Nicleos sin plataforma ce percusion (3).

2) Nicleos con plataforma mnatural.

(3) Esto no qulere decir que no exista un plano de
percusién, sino gue no se ha usado sisteméatica-
mente una cara definida para obtener astlllas a
partlr de sus bordes, slno que se ha usado cual-
guler borde o arista que se preste para ello, de
acuerdo a la forma que va adguirlendo el nucleo.

(4) En realldad mo es proplo lamarla plataforma o
plano de percusién, va que sobre tal superficle
puede aplicarse fuerza tanto por presién como por
percusion. Bl término adecuado deberia ser el de
plataforma o plano de apllicacién de fuerza.
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b) Niicleos preparados son aquellos en que
se evidencia una modificacion morfolégica
destinada a facilitar un astillamiento sistema-
tico. Entre estos consideramos:

1) Nucleos con plataforma bilateral dj-
vergente, en que, a partir de una misma arista
Ble éla astillado en forma continua hacia los dos

ados.

L
2) Ntcleos con plataforma pre:

los cuales se ha producido una mo%ifﬂa:caig;'ig
tencional que deja una superficie o plataforma
destinada a desprender astillas a partir de sus
bordes. Puede distinguirse wuna plataforma
simple, producida por el desprendimiento de
una o0 muy pocas astillas, o una plataforma

fasaetagia, producida por el desprendimiento
de varias astillas,

3) Niucleos de preparacién especial, cuan-
do fuera de la plataforma, ha sido preparado de
forma tal que se pueden obtener astillas de
carjacte;mtlcas especiales  (predeterminadas
(Ej. Nicleo levallois o Victoria West).

Para efectqs de la clasificacién primara so-
bre los demas el criterio de nficleos de pre-
paracion egpecial.

3°— Preparacién del talén. A veces puede

a:p:'eciarse esta caracteristica, distinguiéndose
entre: 5

a) Nucleos con preparacién del talén de per-
Clus1ion.

. b) Hay que tener cuidado en la aplicacion
te este criterio para no confundir los nficleos
con modificaciones (astillamiento secundario
del borde) destinado a fines funcionales con
aquellos en que este astillamiento ha sido efec-
tuado para acondicionar el talén de percusi6n
0 presion. Ademas nuestra experiencia nos in-
dica que es muchas veces necesario, cuando se
trabaja por percusién y se sujeta el nieleo
con la mano, decantar las aristas del nicleo
para no herirse la mano. Por lo tanto, es pro-
bable que la modificacién secundaria del bor-
de obedezca frecuentemente a este motivo.

49— Direccion del astillamiento. En este sen-
tido podemos distinguir:

a) Unidireccional, cuando & partir de un
borde se astilla en un solo sentido. Puede ha-
ber astillamiento unidireccional comiin v uni=
direccional econcéntrico,

b) Bidirecclonal, cuando el astillamiento se
hace en dos sentidos, pudiendo ser:

1) De talones acyacentes cuando se asti-
lla a partir de un mismo borde en dos sentidos.
(El caso de la plataforma bilateral divergente),
que puede ser comin o concéntrico.

2) De talones opuestos, cuando a partir
de bordes opuestos se astilla mas o menos en la



4

misma direccion, pero en sentido opuesto, con-
v?_lrgiendo los extremos terminales de las as-
tillas.

3) Cuando se ha astillado a partir de dos
bordes distintos en direcciones diferentes.

¢) Multidireccinnales, cuando se ha astillado
a partir de diversos puntos en direcciones di-
ferentes,

5‘?-—_Ta.mbién se puede considerar si el asti-
llamiento es:

a) Regular, es decir, las astillas se presen-
tan méas o menos similares y ordenadas.

b) Irregular, cuando la longitud, forma ¥
ordenacion de las astillas es muy diverso.

Criterios morfologicos.—

67— Cuando sea necesario se considerara la
forma del ntcleo-

79— Después se separaran:
a) Niicleos sin modificaciones accesorias.

b) Nicleos con modificaciones de finalidad.
funcional, se han astillado secundariamente a
fin de obtener bordes que permitan claramen-
te el uso de la pieza para funcionés especificas,
como raspar, ete,

69, 99 ¥ 10.— A los nicleos con modificaciones
funcionales se aplicara el criterio de forma,
adngule y ubicacion de los bordes activos.

11°— Posteriormente se considerara el -tamano
de todas las piezas, ¥y

12— Matieria prima.—
Criterios funcionales.—

1°— Funcionalmente se distinguira entre:

a) Nucleos que no eumplen otra funcion que
la esencial de proporcionar astillas primarias
para la confeccion de instrumentos.

b) Artefactos en nfcleos, que son aquellos
con modificaciones funcionales y que se subdi-
vidiran segun las funciones que hayan podido
cumplir.

D.— HERRAMIENTAS PARA ASTILLAR.

-—-Como su nombre lo indica, son los elemen-
tos gue, pudiendo no ser de piedra, sirven pa-
r2 producir el astillamiento. Se caracterizan
por las marcas que guedan en ellas por la
fuerza del contacto con el ntcleo o las astillas,

En primer lugar se aplicaran dos criterios
gue son méas bien funcionales que tecmolégicos,
ain cudndo proporcionan importantes antece-
dentes sobre la técnica.

10‘— a) Percutores, cuando se produce astilla-
miento por un golpe entre nucleo y percutor:
o astilla y percutor.

b) Compresores, cuando el astillamiento se
produce por la fuerza ejercida entre la piedra
gue se irabaja y el compresor, estando estos
apoyados.

¢) Percutores-compresores, si ha wusado de
ambas formas.

d) Dudosos, si no es posible determinar 1a
forma en gue se usaron.

29— Estas herramientas se pueden clasificar
como: a) Simples, b) Dobles, ¢) Triples o d)
Miultiples, segiin =i las mareas se centran en
uno, dos tres o mas puntos de la pieza.

Criterios Morfologicos.—

32— Se separan las piezas completas de las
guebradas.

49— Se considera la forma de las piezas.

5%— Se clasifica segtin las ubicaciéon de las mo-
dificaciones, especialmente si estan;

a) En los extremos de la pieza.
b) Al centro de la pieza.

69— Se clasifican por tamano. Ademas de las
dimensiones es conveniente medir el peso de
la pieza. 3

79— Materia prima,

Segun este criterio, que debe ser considera-
do, sa elasificaran en herramientas de:

a) Piedra, b) Hueso, c¢) Cuerno, d) Made-
ra, e) Metal
Criterio funcional.

89— A pesar de que la primera clasificacion
ya thacia esta considcracion se distinguira
cuando s2a posible en:

a) Percutor.

1) Moaovil. _
2) Martillo o percutor movil enmangado-
3) Inmévil o yungue. A
4) Intermedio (en la percusion indirecta).
b) Ceompresor.
1) Movil.
2) Inmowvil.
¢) Percutor-Compresor,
EL CRITERIO ESTADISTICO.

La estadistica como método auxiliar de
las eciencias ofrece en el caso”del material
litico amplias posibilidades que en nues-
tro pais aun no han sido avrovechadas.
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Una de sus aplicaciones y que estd di-
rectamente relacionada con este articulo
ez la posibilidad de seleccionar cuiles son
y en qué medida se relacionan las carac-
teristicas mas constantes o mas impor-
tantes de las piezas, lo que nos permite
erear unidades de deseripecion o tipos de
instrumentos bien definidos y con un ele-
vado grado de exactitud. El estudio, en
este caso, como un cuarto criterio de cla-
sificacion, mediante los diferentes coefi-
cientes de correlacion, debe obviamente
ser aplicado después de los criterios de
técnica, forma y materia prima y antes
del funcional. La incorporaciéon de la es-
tadistica a este método se ve posibilitada
por el hecho de que las variables estén
claramente definidas y sean facilmente
codificables. Claro que se presenta el in-
conveniente ide que a pesar de que el mé-
todo es conceptualmente simple, resulta
sumamente largo y engorroso efectuar las
acusiosas mediciones y computos necesa-
rios. Por este motivo su aplicacién se ve
limitada a las oportunidades en que se
dispone del tiempo necesario para efec-
tuar las mediciones y se necesita eran
exactitnd, como es. por ej., cuando se
pretende crear tipologias.

Ademéas la estadistica ofrece multiples
recursos en cuanto a la comparacién de
materiales v sitios. Fuera de las tablas de
freenencias, de uso eotidiano por sn faeil
ronfeccion v gran utilidad, =e puede tra-
bajar con otros estadisticos eommn lns pro-
medios. medianas o desviaciones tipicas,
en 'a comparacion selectiva de earacte-
risticas nartienlares o econiuntos de ea-
racteristicas de lo& materiales. También
3 de egran utilidad para la comparacion
da sitins lns variados recursos aue ofrece
Ia estadistica muestral, eomn nor ei. los
tests de eomprobacion de hipdtesis para
establecer diversas relaciones probables.
No debemes olvidar sin embargo, que en
estos casos el método estadistico nos sir-
ve s0lp para plantear hipétesis probables
v no para e=tablecer relaciones ni conclu-
siones definitivas por cuanto todos los
materiales de sitios arqueolégicos consti-
tuyen muestras accidentales, cuyo tama-
fio de error no puede ser establecido.

NOTICIARIO MENSUAL
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SOBRE LA APLICACION DEL METODO.

El empleo del método para -eclasificar
nuestras industrias de piedra tallada de-
pende, como ‘dijimos, del grado de
aproximacion o exactitud que se desea,
seglin los objetivos de la investigacién y
debe ser lo suficientemente flexible como
para adecuarse a las caracteristicas pro-
pias del grupo litico que se estudia, Por
este motivo no serd completamente rigi-
do en cuanto al orden de aplicacion de
criterios de clasificacion y no siempre
deberan ser aplicados todos. Esto quiere
decir, por ejemplo, que los criterios tec-
nelogicos de las caracteristicas diferen-
ciales del astillamiento y de morfologia
de las caras pueden ser cambiadas de or-
den o consideradas como particularidades
deseriptivas ya que, aplicados casi al
principio de la clasificacién, introduei-
rian una diferenciacion en demasiados
subgrupos que probablemente no tendran
mucha importancia para la creacion de
unidades de deseripcion y que de todos
modos deberan ser reagrupados por el
eriterio funcional. Sin embargo son as-
pectos importantes cuando el estudio es
esencialmente teenolégico.

Asi mismo, segtiin el caso, habra crite-
rios cuya aplicacién estaria demas, como
puede ser la materia prima, ete.

También es posible, cuando estp sea
necesario, combinar distintos criterios,
si es que se estima que puede tener una
cignificacién funcional o tipolégica. En
este sentido se podrfan combinar por ej,
Angnlo v forma del horde o tamafio con
materia prima. Este ultimg es el caso del
material aue estudiamos en el sitio
RAiCo-1 (Punta del Monte) K pues gene-
ralmente las piezas modificadas chicas,
son de silex, en cambio los artefactos
grandes son de lutita silicificada. Esta
es por lo demis, una caracteristica de va-
rios sitice de Patagonia.

Tampoco e§ necesario que, para la des-
eripeién del mraterial se consideren todas
las caracteristicas que han sido conside-
radas para la elasificacion, sino solo aque-
llas que =e estimen mAas representativas
de los grupos descritos.
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TERMINOS Y CONCEPTOS.
I.— ORIENTACION DE LAS PIEZAS.

19— Derivados de nicleo.— En estas piezas co-
mo es convencional, prima la orientacion de la
gstilla con criterio tecnolégico y en segundo lu-
gar, el criterio funcional.

a) Orientando las piezas verticalmente, res-
pecto a mnuestra vista.

1) Hacia abajo queda el taléon y la pieza
ge orienta segiin el eje de la lasca o lamina,
que corresponde al eje de percusion. Hacia
arriba queda el extremo terminal.

2) Se considera como capa inferior a la
cara de fractura. Los bordes laterales dere-
cho e izquierdo se consideran imirando la pie-
za desde el extremo basal y la cara superior.

b) En el caso de que sea imposible recono-
cer en la pieza ninguna de las caracteristicas
gue permiten determinar el eje de percusién
(Cono, bulbo, ondas y estrias radiales, talén,
bisagra terminal, etc.), debido a que se en-
cuentra profusamente astillada, se orienta
funcionalmente, tal como queda respecto a la
persona que lo usa.

1) Hacia abaje queda el extremo basal
o proximal y hacia arriba el extremo distal.

2) Se considera como cara inferior, cuan-
do la diferencia es notoria, la cara mas pla-
na, en caso contrario, la cara menos traba-
jada.

En el caso de las puntas, aunque sea posi-
ble distinguir el eje de percusion de la matriz
y ésta no corresponda al eje funcional, la pie-
za se orienta segin éste tltimo,

29— Cantos astillados.— Las piezas se orien-
taran verticalmente en la direccién del dia-
mefro mayor, cuando sea posible. Cuando la
diferencia entre largo y ancho sea muy redu-
cida, esto estard determinado por la ubicacién
del astillamiento.

a) Si el astillamiento es apical, v aparece
solo en un extremo, éste sera considerado dis-
tal. Si tiene astillados ambos extremos o tie-
ne astillamiento lateral, se podra ubicar in-
distintamente con cualquier extremo hacia
arriba o abajo.

b) Se considerara como cara inferior:

1) Si es de astillamiento unilateral, la ca-
ra sin astillamiento.

2) Si es de astillamiento bilateral, 19 la
cara con menos astillamiento, o 2° la cara
mas plana.

3) Si es un chopper inverso, la cara de
fractura del canto.

39— Niieleos.— Sélo se orientaran cuando tie-
nen plataforma de percusion y ésta se ubicara
hacia arriba,

49— Herramientas para astillar.

son alargados, se
con [Ja parte mas

a) Percutores. Si estos
orientaran verticalmente
usada hacia arriba.

b) Con los compresores se hara lo mismo
cuando estos presentan mayor concentracion
de marcas en uno o ambos extremos.

I1. — DEFINICIONES TECNOLGGICAS

En este acapite no incluimos todas las
definiciones posibles, sino s6lo aquellas
en que queremos aclarar cual es la signi-
ficacion o el sentido que damos a los tér-
minos. La mayoria de los términos usa-
dos (bulbo, punto, cono o escama de per-
cusién, por ej.) no admiten posibilidad de
interpretacion diferente por ser térmi-
nos convencionales muy usuales.

Astilla, es toda pieza litica desprendida por
percusiéon o presion de una de tamano ma-
yor. Las astillas pueden ser:

a) Astillas primarias, las que han sido des-
prendidas directamente de un nficleo,

b) Astillas secundarias, son las astillas gran-
des desprendidas en el astillamiento primario
de las lascas o laminas.

¢) Esquirlas, son las astillas desprendidas
por astillamiento secundario, terciario o reto-
gue en general.

Sin embargo, es imposible hacer esta dife-
rencia cuando se trata de clasificar desechos.
Por este motivo hacemos una clasificacion de-
terminada por definiciones operacionales arbi-
trarias, basadas en el tamafio de las astillas:

a) 1) Esquirlas chicas, lascas cuyo diametro
mayor es de hasta 10 mm,

2) Esquirlas grandes, laseas cuyo diametro
mayor fluetiia entre 25 hh. y 50 mm.

4) Lascas medianas, en gue el diametro ma-
yvor fluctia entre 50 mm. y 100 mm.

5) Lascas grandes, con un diametro mayor
superior a 100 mm.

b) 1) Laminillas, laminas cuya longitud al-
canza hasta 25 mm.

2) Laminas chicas, cuya longitud varia en-
tre 26 mm. ¥ 50 mm.

3) Laminas medianas, cuya longitud varia
entre 50 mm. y 100 mm.
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4) LAminas grandes, cuyo largo es superiol
a 100 mm. En caso de que el campo de varia-
cién sea muy amplio, sera indicado, senalando
las frecucencias mayoeres.

Aslillamiento, es la accion o el efecto del
desprendimiento de astillas. En este ultimo
sentido hacemos las siguientes distinciones:

19) Astillamienfo facial es el gue compren-
de la totalidad de la cara astillada; Astilla-
miento lateral es sinonimo de astillamiento del
borde o marginal. Sin embargo usamos el tér-
mino de marginal cuando el astillamiento com-
prende una parte restringida adyacente al bor-
de.

Hacemos esta advertencia para gue no se
confunda, por ej. cuando decimos astillamien-
to unifacial con astillamiento unilateral.

89) Caracteristicas diferenciales del astilla-
miento.

a) En sentido general podemos decir que el
astillamiento es:

1) Irregular o tosco, si el tamafno, forma,
-profundidad y ordenacion de las cicatrices scn
muy variados, o

2) Regular o delicado, si todas estas caracte-
risticas son parejas.

b) Una pieza puede tener:

1) Astillamiente primario, que deja en la
pieza las cicatrices de las primeras astillis des-
prendidas de ella y que generalmente son las
de mayor tamano.

2) Astillamiento secundario. terciario y asl
sujzesivamente, ¥ que, en piezas de astilla-
miento regular, se distinguen como “lineas”
de maxima longitud de las astillas.

¢) Segin la forma de las cicatrices distin-
guiremos varios tipos de astillamiento:

1) Cicatrices concoides (fig. 1,a), en astilla-
miento regular o irregular.

2) Cicatrices expandidas (fig. 1,b) en astilla-
miento continuo o en escama.

3) Cicatrices contractivas (fig. l,c) en asti-
liamiento subparalelo o paralelo. Este tipo de
cicatrices es escaso.

4) Cicatrices laminares (fig. 1,d) en astilla-
miento subparalelo o paralelo.

d) De acuerdo a la profundidad de las ci-
catrices, distinguimos: 1) Astillamiento suave
o 2) Astillamiento profundo.

e) Segun la ordenacion de las astillas se

puede distinguir:
1) Astillamiento continuo (fig. 2.a).
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2) Astillamiento con patrén especial. Ej.
cuando las astillas terciarias se agru-
pan en la interseccion de las astillas
secundarias (fig. 2,b).

3) Discontinuo u ocasional (fig. 2,c).

Cicatriz, es el negativo de una astilla que
gueda en la matriz,

Eje de percusion o eje de la astilla, es la li-
nea tedrica que pasa por el punto de percu-
sibn y sigue la direccién cel golpe o la pre-
sibon con que se desprendié. En la practica,
la forma mas facil de distinguirlo es como una
bisectriz del cono de percusién. No siempre co-
rresponde al eje funcional de los instrumen-
tos.

Fasceta, es una cicatriz de la cara superior
de una astilla, producida antes de su despren-
dimiento. También consideramos fascetas a las
cicatrices del plano de percusién o presion de
los nacleos.

Lasca y lamina. Si bien la diferencia opera-
cional, por ser una de las méas caracteristicas,
entre lasca y lamina se basa en la proporcion
entre largo y ancho, hay que tener claro que
esta es una consecuencia de una dciferencia
esencialmente iécnica.

La técnica comun de lascas busca obtener
de un modo facil, astillas sin una forma espe-
cial, por lo cual se percute o presiona sobre
el nficleo en los puntos en que resulta méas fa-
cil obtener astillas adecuadas y las cuales son,
por lo general, relativamente anchas.

En la técnica de laminas se busca obtener
astillas de una forma predeterminada, para lo
cual el nticleo debe tener una plataforma na-
tural o preparada especialmente, a partir de
la cual se astilla en forma sistematica, con un
angulo y una fuerza determinados, lo cual exi-
ge mayor prolijidad. De este modo pueden ob-
tenerse astillas bastante alargadas, de seccion
baja y que presentan comb caracteristica las
fascetas longitudinales en la cara dorsal, de-
bido al desprendimiento de laminas anteriores,
siendo astillas que se prestan facilmente para
la confeccion de instrumentos,

Por este motive, la diferencia operacional
basada en la proporcién entre largo y anche,
siempre serd algo arbitraria, siendo facil su
adecuacion a las industrias que se estudian.
De todos modos hay que iener presente que
ocasionalmente se obtienen astillas muy alar-
gadas, con técnica de laminas, aungue éstas
nc presentan las fascetas longitudinales del
dorso. También es perfectamente posible ob-
tener astillas cortas con una técnica estricta-
mente de laminas, en nucleos bajos que no per-
miten una mayor longitud de éstas.

En nuestras desecripciones, las primeras S€
consideraran como lascas y a las ultimas se
les llamara laseas laminares o laminadas.
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Matriz, es toda pieza de la cual se despren-
den astillas. Puede referirse a ntcleos o a las
astillas primarias para la confeccién de ins-
trumentos.

Plataforma o plane de percusion. Es una su-
perficie o cara mas o menos aplanada de un
nticleo, sobre la cual se aplica la fuerza para
el desprendimiento de las astillas. Esta super-
ficie puede ser natural o preparada.

Preforma es la matriz, para la confeccion
de un instrumento o artefacto de factura in
completa.

Talon, es la parte correspondiente a la su-
perficie del nucleo sobre la cual se aplico la
fuerza para desprender la astilla y que se des-
prendg con ésta.

1I1. — CONCEPTOS MORFOLOGICOS

Como hemos visto que las posibilida-
des de variabilidad en cuanto a morfolo-
gia son casi ilimitadas, so6lo expondre-
mos los conceptos generales que usamos
en nuestro articulo, el cual no pretende
una mayor discriminacion.

Expondremos estos conceptos en el mis-
mo orden dado para los criterios usados
en la clasificacion.

A.— Derivados de ntcleo.

19— Morfologia de la pieza. Como no pre-
tendemos crear, por el momento, una tipolo-
gia litica, dado que los materiales recolecta-
dos alin son muy pocos como para ello, no usa-
mos definiciones morfologicas muy especificas
para las piezas, sino solo algunps criterios
muy generales. Casi siempre, en estas des-
cripciones, la _forma de la pieza esta dada por
la deseripeién morfologica de los bordes y las
dimensiones de la pieza. Cuando se describe la
forma de la pieza, se busca la adecuacion a
términos geométricos. En cuanto a las puntas
que, como ya dijimos, suelen ser de morfolo-
gia no reductible a términos geométricos sim-
rles, hacemos las siguientes consideraciones:

a) Para las puntas apedunculadas se descri-
be la forma de los bordes laterales y de la
base, sefialando el punto con respecto a la lon_
gitud, en que se encuentra el ancho maximo.
Debe prestarse atencion a las dimensiones
de la pieza para estimar la proporcion largo-
ancho !

b) Para las puntas pedunculadas distingui-
mos las siguientes partes de la pieza:

1) La hoja o parte distal de la punta. Este
{érmino no lo usamos en sentido botanico, si-
no en la acepeion analoga a la de la hoja de
un cuchillo. Como en los materiales que des-
cribimos en este trabajo es posible hacerlo,
consideramos la hoja como un triangulo hipo-

tético, que puede ser de base angosta, equila-
tero o de base ancha. Describimos la forma de
los bordes laterales indicando el grado de agu-
deza de la punta.

2) Las aletas, aristas u hombros gue son
las prominencias o puntos ce la pieza en que se
produce un estrechamiento de la base. Para
su descripeidon consideramaos:

1?) Su grado de inclinacion en relacion al
eje funcional de la pieza, considerando desde
la base. pudiendo ser agudo (fig. 3,a), recto
(fig. 3,b) u obtuso (fig. 3,c).

29) Su grado de agudeza, pudiendo ser agu-
do (fig. 4,a), romo (fig. 4,6) o redondeado.

3) El péndulo que es la modificacion es-
pecial de la base para su sujecion a un astil.

Consideramos en la descripecién:

1?) Los bordes (laterales), segiin su forma,
que puede ser convexa, recta o concava.

29) Su inclinacion respecto al eje ¥ la base,
pudiendo ser divergentes, paralelos o conver-
gentes (fig. 5,a-b-c).

3?) La forma de la base, que puede ser pun-
tiforme, convexa, recta o escotada (fig. 6,a-d)

29  Morfologia de los bordes.

a) Forma del borde, wisto desde una de las
caras.

Simples:

1) Recto o aproximadamente recto (fig.
7.,a).

2) Ligeramente coéncavo o ligeramente
convexo (fig. 7,b).

3) Concavo o convexo (fig. 7,0).

Estos bordes curvos pueden ser simétricos o
asimétricos. Sole se indicara esta caracteristi-
ca en el ultimo caso.

Compuestos. En el caso de bordes laterales
se indicara primero la caracteristica correspon-
cdiente a la parte proximal y después la de la
distal. En el caso de bordes basales o distales
se indica primero la parte izquierda y luego la
derecha.

4) Recto convexo
recto (fig. 8,b).

5) Recto concavo (fig 8,c) ¥ vice versa.

6) Convexo concave y vice versa,

7) Recto compuesto, formando una linea
guebrada, hacia afuera o hacia adentro,
fig. 8,d).

(fig. 8,a), o conyexo

b) En el punto anierior consideramos la
linea general del borde. Ahora considerado en
detalle, distinguimeos:
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1) Parejo (fig. 9,a):
2) Sinuoso regular (fig. 9.b).
3) Sinuoso irregular (fig. 9 c).

¢) Segan la linea general del perfil del bor-
de, caracteristica que, combinada con el an-
gulo del borde puede tener importancia fun-
cional; considerando desde la cara inferior:

1) Recto (fig. 10,a).
2) Coéncavo (fig. 10,b).
3) Convexo (fig. 10,c.

d) También el perfil del borde en detalle
puede ser parejo, sinuoso regular o irregular.

39.— Angulo del borde, considerado en see-
cion. Es una caracteristica que se puede fijar
arbitrariamente, aunque es preferible que
coincida con caracteristicas funcionales. Noso-
tros empleamos los siguientes términos:

1) Agudo, angulo menor de 409.

2) Oblicuo, angulo que fluctiia entre los
40° v 609,

8) Abrupto, angulo mayor de 60 y menor

de 909,

4) Recto, angulo de 909

f) Obtuso, mayor de 909

49 Ubicacion de las modificaciones.

a) En primer lugar debemos hacer una con-
sideracion para determinar el caracter distal
o lateral de un borde. Al respecto considera-
mos:

1) Borde distal transversal, cuando los
puntos extremos del borde distal for-
man una linea perpendicular al eje de
la pieza,.

B) Borde distal oblicuo, cuando la linea
del borde distal origina una perpendi-
cular con menos de 452 de inclinaciéon
respectto al eje de la pieza.

3) Borde lateral oblicuo. cuando dicha
perpendicular tiene una inclinacion de
mas de 45? respecto al eje de la pieza.

b) respecto a la ubicacién de las modifica-
ciones, podemos, por ej., combinar las posibi-
lidades en cuanto a las modificaciones de los
bordes laterales ¥y de los extremos (fig. 11).

5°.— Secciones.

&) En primer lugar se describe la seccién en
cuanto a su forma geométrica (Plano convexa,
plano convexa asiméirica, triangular, trape-
zoidal, etc.).

b) A wveces es necesario destacar la propor-
cion entre el ancho y el alto de la seccion:
1) Baja, en que el alto es sensiblemente
menor que 1/3 del ancho.

2) Mediana, el alto es aproximadamente
mayor que 1/3 del ancho.
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3) Alta, el allo es sensiblemente m ayo:
que 1/3 de ancho. T .}

69— Tamano de las piezas.

a) El primer criterio para medir las piezas
gs segun su orientacion tecnolégica., Se consi-
era:

1) El largo, que se mide entre el talén,
en lo posible en el punto de percusion
y el punto en gue una perpendicular
que pasa por el punto maximo de la
pieza, corta el eje de percusion.

2) El ancho que se mide entre las dos
paralelas que abarcan el ancho maxi-
mo de las piezas y que cortan perpen-
dicularmente a una perpendicular el
eje de percusion. .

3) El alto o grueso méaximo de la pieza.

b) En segundo lugar, se pueden medir se-
gan el eje de simetria funcional, cuando no es
posible de acuerdo al eje tecnologico. p

¢) En caso de que la pieza esté quebrada vy
fio se pueda orientar, se considerara como lar-
£0 MAaximo:

1) Si presenta dos bordes posiblemente
funcionales que sean adyacentes y se
junten en angulo mas o menos agudo,
el largo sera la linea de la bisectriz.

2) Si el borde funcional mas importante
es convexo o concavo, la perpendicu-
lar a la linea recta que une los puntos
extremos de dicho borde.

3) Si dicho borde es ligeramente curvo o
recto, la paralela a la linea gue une
los puntos extremos del borde.

d) En el caso de las puntas con la base mo-
dificada en forma de pedunculo;

1) Largo maximo de la pieza.

2) Ancho maximo.

3) En el caso en que €l ancho maximo no
coincidiera con el ancho entre las al_l?-
tas y hombros, se considerara a conti-
nuacion esta medida.

4) Grosor maximo de la pieza.

5) Largo del pedunculo.

6) Ancho del pedanculo.

En nuestro articulo, no se especifica para
cada medicion de qué medida se trata, sino
que aparecen s6lo los numeros en el mismo
orden que han sido indicados mas arriba. En
el caso que una de estas medidas falte, va un
guion.

Siempre se anotan las medidas para cada
unidacd de descripcion en que aparece primero
la pieza mayor, considerada como tal en cuan-=
to al largo maximo, v en seguida las medidas
de la pieza menor,
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B.— Cantos astillados.

En cuanto a la morfologia de la pisza, mor-
fologia y angulo de los bordes, es valido lo
que dijimos para los derivados de nucleos.

En le referente a la ubicacion de las modi-
ficaciones, si la forma de la pieza es alargada,
se hablara de modificaciones laterales o api-
eales.

Para medir las piezas, se considerara como
largo maximo el didametro mayor de la pieza,
giendo el ancho perpendicular al largo y el
alto normal al plano por las lineas tedricas de!
largo y el ancho.

C.—Nucleos.

L.a forma de los nucleos tratara de descri-
birse de acuerdo a su similitud con cuerpos
geométricos conocidos. Se aludirda a veces a
adjetivos como “forma de tortuga”, “Aquilla-
do” que ocasionalmente describen mejor la
forma de los nucleos.

En el caso de los nicleos que tuvieran mo-
dificaciones funcionales, el restop de las carac-
teristicas a considerar son las mismas gue pa-
ra los derivados de mucleos con modificacic-
nes.

Para la medicion de los niicleos:

a) En el caso de ntcleos con plataforma, el
largo se considerara como una linea normal a
ésta, que se considerara como un eje teorico
de coordenadas tridimensionales en que una de
las ordenadas pasa por el diametro mayor de
la plataforma.

b) En el caso de que sea un nicleo de as-
tillamiento unidirececional, o bidireccional de
talones adyacentes u opuestos, el eje princi-
pal de las coordenadas tendra la direccion pre-
dominante del astillamiento.

¢) En caso de ser un nucleo poliédrico de as-
tillamiento multidireccional, el eje principal
de las coordenadas para la medicion pasara por
el didmetro maximo de la pieza.

D.— Herramientas para astillar.

Su numero es generalmente escaso en com-
paraciéon con el resto de las piezas y su des-
cripeion puede limitarse a las caracteristicas ya
enunciadas, adecuando la descripcion a las ca-
racteristicas de las piezag sin necesidad de ge-
neralizar conceptos especiales.

DEFINICIONES DE FUNCIONALIDAD
PROBABLE

Los criterios teecnolégicos, morfologicos
v de materia prima aplicados zisteméti-
camente a la clasificacion del material li-
tico, ademdas de proporcionarnos por si
solos los elementos de juicio que nos per-

miten comparar, desde el punto de vista
de las modalidades culturales, los ma-
teriales de diferentes sitios, nos aportan
la base sobre la cual podemos interpre-
tar la funciéon en que fueron utilizados
los diversos instrumentos, que es uno de
los antecedentes importantes para el co-
nocimiento de los grupos humanos que se
estudian .

Aplicados adecuadamente, los criterios
mencionados son absolutamente objetivos,
Pero no sucede lo mismo con los eriterios
funcionales ya que es perfectamente
posible que dos instrumentos iguales ha-
yvan sido utilizados para diferentes fun-
ciones.

Debemos estar concientes de que una
definicion funcional sobre la base de los
elementos hasta ahora considerados en
este aspecto, es en gran medida una de-
finicion tedrica. Podriamos mantenernos
en una posicion convencional usando con-
ceptos que muchas veces no son definidos
por los autores y que se usan por ser co-
modos para la descripeién. Sin embargo,
ecreemos que es necesario por lo menos,
dejar en claro hasta qué punto nos apro-
ximamos a la realidad o, mejor dicho, en
qué medida podemos estar equivocados
en la interpretacion funcional de los ins-
trumentos.

A pesar de que no se pierde la objeti-
vidad de la descripeion cuando las pie-
zas clasificadas con un ecriterio funcional
corresponden exactamente a la definicion
dada, aun cuando en la practica hubieran
gido usadas de otro modo, lo mas desea-
ble es que las definiciones funcionales
sean adecuadas en el mayor grado posible
a la forma en que en realidad fueron uti-
lizadas las piezas.

La verdad es que no se pueden gene-
ralizar definiciones funcionales sobre la
hase de las caracteristicas exclusivamen-
te morfolégicas de:las piezas. Lo que de-
beria hacerse es precisar para cada in-
dustrias especifica las particularidades
que, en ese caso, caraclerizan a los ins-
trumentos empleados para cada funcion.
Un modo de hacerlo, de acuerdo al grado
de exactitud que permiten los métodos
hasta ahora conocidos y empleados en es-
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te rubro de la investigacion, es el estudio
de la correlacion entre las caracteristicas
de las marcas de utilizacion observadas al
microscopio (5) y las caracteristicas tec-
nologicas y morfologicas correspondientes.
Si bien es cierto que este método de ob-
servacion microscopica de los bordes (¥
las caras) tiene limitaciones, es un an-
tecedente bastante mas exacto que una
mera suposieiéon, ain basada en paralelos
etnograficos, ya que estos mismos nos se-
fialan la posibilidad de diferencia funcio-
nal de un mismo instrumento. De este
modo, por ej., un coeficiente de correla-
cion parcial entre las variables mencio-
nadas, fijando la funcional, nos dara una
informacion més o menos precisa acerca de
las probabilidades de predecir adecuada-
mente la funcionalidad en base a'criterios
teenologicos, morfologicos o de otro tipo,
ademas de selecccionar entre dichas ca-
racteristicas las que les son propias con
mayor frecuencia.

No es este el método empleado en este
trabajo, ya que so6lo se pretende deseribir
a grandes rasgos la clase de materiales
que aparece en una zona casi completa-
mente desconocida en su aspecto arqueo-
légico, ecomo en muchos otros. Para este
articulo usamos definiciones hasta cierto
punto arbitrarias, pero discutiendo la
funcionalidad probable de ecada instru-
mento. En este sentido, los calificativos
funcionales deben tomarse mas bien co-
mo una deseripeién de un conjunto de ca-
racteristicas de la pieza que como una
aseveracion de funcionalidad.

Por este motivo, s6lo incluiremos en las
clasificaciones funcionales a las piezas
que corresponden exactamente a las defi-
niciones dadas. Esto no quiere decir que
consideremos como “tipicos” a aquellos
instrumentos que encajan en nuestras de-
finiciones y como atipicos al resto de log
artefactos. Para nosotros es tan impor-
tante describir aquellos materiales que
obedecen a formas constantes facilmente
descriptibles, como aquéllas de morfolo-
gia regular y variada. Por lo general, en

(5) Para esto es mnecesarlo fabricar Instrumentos y
usarlos, a filn de crear los patrones experimenta-
les que nos permitan inferior funclonalidad. Ade-
més, no slempre el uso deja huellas de utilizaclén,
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la mayoria de los sitios las formas cons-
tantes, si bien pueden resultar claramen-
te repre%entatlv&s, exislen en menor pro-
poreion que el resto, incluso algunos sitios
se caracterizan por la heterogeneidad
morfologica de algunos instrumentos. Es-
ta es la razén por la cual nuestras des-
cripeiones incluyen todo €l material de los
sitios estudiados, aunque en algunos ca-
sos la deseripeion incluya solo earacteris-
ticas muy generales.

Definiciones:

Punta, artefacto que se caracteriza por
un extremo penentrante, formado por dos
bordes convergentes. Este extremo se con-
sidera dirtal y el opuesto basal.

Generalmente el extremo basal va uni-
do a un astil. A veces la base distal esta
modificada especialmente, diferenciando-
se de la parte distal por la existencia de
una prominencia o por estrechamiento
notorio de la base. En tal caso hablare-
mos de punta pedunculada, pudiéndose
diztinguir en la pieza la hoja, los hombros
o aletas y el pedinculo.

Entre los antecedentes morfologicos
que tomaremos en cuenta estin la forma
y_seccion mds o memnos simétricas ya que
¢i, por ej., la seccién es plano convexa asi-
métrica baja y el borde adecuado, se con-
siderara como cuchillo. .

No se puede asignar a las puntas un
calificativo funcional especifico como
“puntas de flechas”, puntas de “dardo”
ete., salvo que existan antecedentes etno-
graficos o de ofro tipo que permitan ha-
gerlo con bastante posibilidad de veracl-

ad

Funcmnalmente es posible que bajo es-
ta denominacion queden inecluidas puntas
de proyectil de distintos tipos, puntas de
lanzas, hojas de punales ¢ cuchillos.

Raspador, instrumento en lasca o la-
mina, con un borde astillado en forma
continua y pareja, en angulo oblicuo 0
abrupto. La forma de este borde es gene-
ralmente convexa y pocas veces es recto
0 eoneavo.

El raspador es de uzo unifacial y 1a ca-
ra inferior es, por lo general, plana.




Raedera, instrumento con astillamien-
to continuo en un borde recto o ligera-
mente curvo, de frente de uso amiplio. El
dngulo del borde activo es agudo u obli-
cuo, con algunas excepciones.

Si bien es cierto que existe una dife-
rencia funcional entre raer y raspar (6),
existe una gama de confinuidad entre am-
bas funciones, en lo que se refiere al an-
gulo de inclinacién del instrumento, Io
aque se manifiesta en piezas con algunas
formas de transicion entre raspador y
raedera. Por este motivo la diferencia-
cion entre ambos instrumentos resultara
arbitraria.

Fn todo easo, un borde convexo o an-
gulo del borde abrupto en frente de uso
reducido, son caracteristicas del raspador.
Un angulo agudo en borde recto o ligera-
:Inente curvo son caracteristicas de la rae-

era.

Ademaéas eta la caracteristica de que la
raedera puede usarse bifacialmente, es
decir, con cualquiera de las caras hacia el
ghjeto que se trabaja.

Por otro lado tenemos que, una raede-
ra propiamente tal, que se usa en forma
rasante, principalmente para cosas blan-
das como cueros o vegetales, puede usar-
se bifacialmente debido a que el angulo
del borde es agudo u oblieno.

En base principalmente a esta caracte-
ristica del angulo del horde, diferenciare.
mos una clase de insfrumentos que apare-
ce en nuestros sitios v cuya funciéon ha
debhido ser diferente. Presentan borde de
uso amplio, recto, ligeramente curvo o
compuesto, pero de dneulo abrupto y has-
ta recto. La pieza es de seccién general-

() Destacamns la opinién de S A, Semenov (Prehis-
t6rle technology. London. 1964, pags. 89-90). “Hay
algunos motivos para ublear a los raspadores neo-
Uticor de horde de uso ampllo en una categoria
especial. Generalmente 1a hoja de tales instrumen-
tos estd menos gastada ¥ signen tenlendo su bor-
de afllado, pero los trazos lineales (de uso) son
tificlimente detectables en ellos. Es posible que
fueran ut!lizados para 1la preparacién primarla
{del cuern), para raer la gordura y la grasa y, asf
estrictamente, no deberfan ser llamados raspado-
tes terminales nl sobadores",

Esta opinidén es producto del andallsls funeclonal
en hase a la observacliéon microscéplica. No debemoa
olvidar gque est4d empleando la nomenclatura ingle-
58 en que no e conslderan las raederas, sino so-
lamente los end-scrapers v los slde-scrapers,

mente baja y presenta astillamiento uni-
lateral del borde. Como en muchos de es-
tos instrumentos el perfil del borde es
concavo, no pudo ser usado en una su-
perficie grande como la de un cuero en
forma rasante. Por existir varios de es-
tos Instrumentos con borde ligeramente
edneavo, tampoeo ereemos que hayan sido
usados como raspadores laterales, Dado el
angulo del borde y la forma de las piezas,
pensamos que resultan muy adecuados pa-
ra deshastar o raspar cosas duras, como
varas de madera (por ej. para astiles) o
hueso.

La diferencia entre la raedera comiin
v este tipo de instrumento esta en la du-
reza del objeto que se prepara o desbasta,
lo cual significa una real diferencia fun-
cional. Sin embargo, para no complicar,
por el momento, nuestra terminologia, a
estos 1nltimos los denominaremos raede-
ras de borde abrupto ,aunque no resulta el
término més adecuado.

Cuchillo. La tunica definicion adecua-
da para estos instrumentos es la de litos
de borde cortante.

Se encuentra muy difundido el concep-
to de que la diferencia entre raedera y
cuchillo esta en que la raedera es de asti-
llamiento monofacial v el cuchillo es de
astillamiento bifacial. Esto nos estd indi-
eando que es bien dificil encontrar una
divisiéon “natural” para hacer esta distin-
cion en base a los criterios morfolégicos
v que es necesario acudir a definiciones
operacionales lo mis aproximadas posi-
bleg, De todos modos, si hien la diferencia
mencionada se da en varias industrias es-
pecificas, creemos que, aunque para las
raederas resulte mas funcional un borde
nnilateralmente astillado, en el cuchillo el
tipo de modificacion del borde solo sirve
para definir una modalidad cultural.

Hemos probado, como lo han hecho
otros investigadores, (7) con diversas
formas de instrumentos cortantes (hechos
por mosotros mismos) en el faenamiento
de huanacos, fabricacion de astiles de fle-
chas, ete., llegando a la conclusion de que
el mejor instrumento cortante son las las-

{(7) F. BORDES, L. PFEIFFER, etc.
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cas o laminas con filo vivo, incluse hasta
con un angulo del borde de 60° (8). En
este caso no es necesario que el borde sea
amplio ya que basta una punta con un pe-
quernio borde vivo. Tampoco importa que
el borde sea curvo. La tinica modificacién
necesaria es el astillamiento abrupto de
los bordes cortantes por los cuales se va
a tomar la pieza, para no cortarse las ma-
nos, salvo.que =e use con un pedazo de
cuero n otro tipo de enmangamiento.

Cuando se modifica el borde activo del
cuchillo por astillamiento (sea mono o bi-
facialmente, lo que funcionalmente da
exactamente igual), aun en dngulo muy
agudo, este pierde en gran medida su ca-
racter cortante, pero gana en resistencia
a las melladuras. Cuando en realidad la
modificacion del cuchillo por astillamien-
to intencional tiene cierta utilidad, es
cuando se produce en un extremo del bor-
de cortante, una punta aguda que permi-
ta hacer una inecisiom para iniciar un cor-
te. Ademas, el cuchillo, al ignal que los
raspadores, puede aumentar su eficiencia
al ser enmangado, pero no convendria
enmangar un cuchillo de hordes vivos aue
se punede mellar facilmente. Cuando se ha
astillado el borde activo del cuchillo para
cortar cuero o madera, si la materia pri-
ma np permite un filo muy agudo, es ne-
cesario que este borde sea ligeramente
aserrado.

Cuando se trata de cortar ecarne o cuero
o en general ohietos relativamente hlan-
dos. el angulo del borde mas adeenado es
el de menos de 30°. Para cortar madera
nerpendienlarmente es preferible que el
angulo o fluetie entre los 307 v 50. por lo
cual facilmente puede confundirse con una
raedera o raspador lateral de borde obli-
cuo. Y de hecho. mientras no hagamos
analisis mierosedépico de las mareas de
1so. las piezas con esta prebahle funciéon
quedaran incluidas ecomo tales.

Por los motivos exnuestos considerare-
mos, para efectos de la deseripeion, los si-
punientes coneeptos de cuchillos.

a) Instrumenfos en lascas o liminas
con borde vivo en angulo agudo n oblicuo
que presente modificaciones por uti-
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lizacién (8). Puede o no tener modiﬁcaa
ciones en los bordes opuestos.

b) Instrumentos de astillamiento mono
o bifacial, con modificacién aguda por lo
menos en uno de los extremos del horde
activo cortante, de menos de 309,

¢) Instrumento con horde convexo en

-Angulo muy agudo, de menos de 30°, asti-

llado mono o bifacialmente o con micro-
astillamiento por uso.

d) Instrumento con borde ligeramente
aserrado, en Angulo agudo y con frente de
uso ampho.

Todos estos tipos de cuchillos se pue-
den haber usado con o sin mango.

Cepillos. Artefactos similares a los ras-
padores, de astillamiento tosco y poco re-
gular en lascas muy gruesas o sobre ni-
cleos, con bordes rectos o curvos.

Peyrforador. Instrumento en lasca o la-
mina que presenta uno o mas apéndices
en punta. Una de las funciones mas pro-
bables para estos instrumentos es la de
perforar cueros, Para este efecto es tam-
bién posible usar laminas pequenas con
extremo terminal agude natural, que no
podrin ser clasificadas comp tales cuan-
do no se analice en detalle las marcas de
nso. También es posible que aquellos per-
foradores con el apéndice de extremo ro-
mo y algo ancho, haya servido para per-
forar madera.

Instrumentos con muescas. Mas que una
definicion funcional, esta es una defini-
cién morfolégica, aunque seguramente
asociada a una funcién especifica. La
muesea es una depresion, por lo general
concava, con el borde interior modifica-
do por astillamiento intencional o por uso.

Tal vez una funcién probable para es-
tos instrumentos fuera la de cortar varas
de madera o huesos, ejerciendo una pre-
sién con movimiento giratorio. El hecho
de gne en muchos instrumentos aparezca
un astillamiento unilateral del borde y en

(#) Esto en materlas primas de grano muy fino, GMO_
la obsidlana, S| se trata de materlales de grano
m#s grueso como el Trasalto, es necesariq un an-
gulo del borde més agudo.
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angulo abrupto nos ha hecho pensar de
que hubieran sido usados para raspar as-
tiles de flechas o algo similar aunque en
nuestra experiencia nos resulta mas fa-
cil hacerlo eon las ‘“raederas de borde
abrupto” y més alin con laminas de borde
natural, con fily vivo. En este sentido, la
caracteristica de trabajo con una mues-
ca es que se va marcando un didmetro de-
terminado a la vara de madera.

Instrumentos denticulados. Laseas o 1a-
© minas e presentan una serie de muescas
econfinuss en un borde muy sinuoso, que
puede ser recto o curvo.

Posiblemente sirvieron para sSegar o
desmenuzar vegetales,

Buriles. Instrumentos que pueden ser-
vir para hacer incisiones o para desbas-
tar y pulir huesos o madera. Morfolégi-
camente se presenta el negativo de una o
m#s laminillas que han sido desprendi-
das en un extremo de la pieza, formando
un plano perpendicular u oblicuo al pla-
no de fractura de la pieza.

El golpe de buril se produce mediante
una técnica especifica que consiste en
apoyar firmemente la pieza contra un
yunque vy golpearla perpendicularmente
con un percutor moévil. También se puede
obtener mediante percusion directa, aun-
aue el resultado depende en mayor medi-
da de la materia prima.

Chopper, Artefacto en eanto rodado u
otra piedra al estado natural con astilla-
miento unilateral que puede abarcar gran
parte de la cara, conservandose en el res-
to de la corteza. Generalmente presentan
un borde o filo sinuoso.

Chopping-tool, artefacto, en eanto con
astillamiento bilateral que produce un
borde o filo sinuoso.

Chopper inverso. Hemos tomado este
término creado por F. Bordes si no para
artefactos iguales morfologicamente, fa-
bricados de manera similar. Son cantos da
cnalquier forma, partidos por la mitad
en cualquier sentido y que ha zido asti-
llado unilateralmente desde la rcara e
fractura hacia la cara superior, formando
un borde sinuoso.

La definicion para estos artefactos in-
dudablemente no es funcional sino mor-
fologica, perp los utilizamos por ser con-
vencionales. Pudieron wusarse como ha-
chas, cepillos o varias otras funciones.

El nimero de definiciones dado en re-
laciéon a las funciones efectuadas por los
pueblos cuyos vestigios tratamos de in-
terpretar es seguramente menor. Sin em-
bargo, creemos que el estudio de la fun-
cion especifica de los instrumentos de pie-
dra puede darnos importante informacion
lacerca del tipo de economia del grupeo
(aunque en forma general la da una revi-
sion somera del material) y de este modo
indicarnos complementariamente con la
tipologia técnico-morfolégica la variedad
cultural del grupo.

E] estudio detallado de la funcionali-
dad tiene importancia ademéis, porque si
podemos ubicarlos eppacialmente dentro
de un sitio o, si confrontamos con mate-
riales de iguales caracteristicas de factu-
ra en relacion a sitios de diferentes ca-
racteristicas ecologicas, las diferencias
funcionales de los instrumentos pueden
aportarnos valiosos antecedentes acerca
de la division del trabajo basada en el
sexo o en la época del ano.

INDUSTRIA DE PIEDRA
PULIDA

Utilizamos esta denominacién, ain no
siendo la apropiada, para incluir los ob-
jetos de piedra que han sido producidos
por diversas técnicas, principalmente:

a) Percusién sin astillamiento concoi-
dal.

b) Alisamiento o pulimento por abra-
siébn o por uso.

En la region estudiada por nosotros, Pa-
tagonia, esta industria incluye las holea-
doras, molinos, manos, discos, sobadores,
mazas, copas lilicas, hachas, ete.

Como ya dijimes, los elementos mas
abundantes =on las boleadoras, molinos y
manos, Para las primeras usamos la no-
menclaclatura de Alberto Rex Gonzilez,
por ser muy adecuada para nuestros fines
descuiptives. Agregamos la caracteristi-
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ca de la superficie, que puede estar, a)
Percutida, b) Alisada o ¢) Pulida.

A — Para los molinos y morterog esta-
blecemos los siguientes criterios que he-
mos empleado para la deseripeién:

19— TLa forma de la pieza esta determinada
por:

a) La forma de la piedra al estado natural-
b) Trabajo de la piedra que puede ser:

1) Tosco. generalmente por percusion
grosera;

2) Delirado, por percusion acuciosa o ali-
samiento.

29— También la base puede ser:
a) Natural.
b) Trabajada:

1) Con patas.
2) Sin patas.

39— En cuanto a su uso, los molinos pueden
ser:

a) Monoconcavo.
b) Bicéncavo.

49— El contorno de la pieza se puede clasifi-
car segin su forma. Por ej. circular, oval, rec-
tangular, ete.

59— Se pueden considerar las secciones lon-
gitudinal v transversal, sin tomar en cuenta
la concavidad. Para este efecto la forma de
la seccién longitudinal la dard un corte teo-
rico en un plano perpendicular al del uso de
la pieza, gque pasa por el diametro mayor de
la pieza. Un plano transversal serad perpendi-
cular a éste,

6?— La concavidad de uso puede ser, en cuan-
to a su profundidad:

a) Muy baja, b) baja, ¢) regular, d) pro-
funda ¥y e) muy profunda.

77— El desgaste de la concavidad puede ser:
a) Unidireccional.
b) Multidireccional.
1) Oval o 2) Circular.
b) Para las manos de molinos se conside-
rara:

19— Si la forma esta dada.

a) Por la forma natural de la piedra.

b) Por trabajo de la piedra.
Z9— Seglin su forma se vera:

a) Proporcion entre largo y ancho: 1) lar-
ga o 2) corta.

b) Se considerara la forma general de la
pieza.

39— Puec}.e considerarse la forma de la seccion,
4¢__ Segun las superficies de desgaste pueden
ger:
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a) Monofaciales.
b) Bifaciales.
¢) Cilindricas.
d) Esféricas, ete.

E)] resto de laz elementos liticos serin
deeritos individualmente.

NUESTRA PAUTA DE DESCRIPCION

Creemos que al redactar un articulo
deseriptivo, este debe tener una ordena-
cién sis.ematica que =ea adecnada a las
finalidades de la publicacion v qus man-
tenea un orden que permita 'a faeil com-
paracién del material por sitios.

En cuanto a la finalidad de los articu-
los descriptivos, éstos deben ir dirigidos
& dos tipos de lectores: el que s6lo se in-
teresa por una vision muy general de los
materiales y aquel que se interesa por co-
nocer en detalle las caracteristicas del
material. Por este motivo estructuramos
el articulo de modo que primero vayan
las conc'usiones generales gue, para una
informacién general, se complementan
con las ilustraciones y posteriormente una
descripeion en mavor detalle, ordenada
nor sitios de la siguiente forma:

A.— Industria de piedra tallada.

Las prioridades en los criterios de or-
denacion seran: 17 el criterio funcional,
9¢ ¢] grado de modificacion de la pieza ¥y
80 las diferencias téenicas méis generales.

1° Funcionalmente se ordenan: 1. Pun-
tas. 2. Raspadores, 3. Raederas. 4. Cu-
chillos. 5. Perforadores. 6. Muescas
7. Denticulados, 8. Cepillos, 9. Buriles,
10. De funcién no definida, 11. Fragmen-
tos modificados. 12. Artefactos en cantos.
13. Actillas utilizadas. 14. Nieleos. 15.
Desechos, 16. Herramientas para astillar.

2¢ Cada uno de estos grupos. por unir}a-
des de descripeion, salvo los tultimos ein-
co grupos, se ordena de acuerdo a las si-
guientes prioridades en cuanto al grado
de modificacién, o tipo de astillamiento:
1. Bifacial, 2. Monofacial, 3. Monofacial
v horde opuesto, 4. Del borde, 4.1 Unila-
-ral dorsal, 4.2 Unilateral ventral, 4.3
Bilateral, 4.4 Alterno.

3» Cada unidad de deseripeion puede
comprender: 1. Lascas y laminas o, cuali-




|
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do se distinguen técnicamente, 2. Lascas
v 3. L.iminas.

B.—Industria de Piedra Pulida,

1. Boleadoras, 2. Molinos y morteros,
3. Manos, 4. Otros.
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